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11. DLUTA

11.1. Klasyfikacja dtut

Zgodnie z norma PN-64/D-55000 rozroznia si¢:
e diuta tancuszkowe (komplety) — patrz rys. 11.1;
e dluta kwadratowe (komplety) — patrz rys. 11.5;
e diuta proste — patrz rys. 11.6a, b;
e dluta oscylacyjne — rys. 11.6¢, 4.

Szczegotowa klasyfikacja narzedzi do dlutowania uwzglednia takze czesci
sktadowe, stanowigce kompletne dluto tancuszkowe (zwane takze dlutem tan-
cuchowym) lub kwadratowe. Podziat dhut lancuszkowych na rodzaje opiera si¢
na liczbie rzedow lancuszka i ksztalcie listewki prowadzacej. Dhluta proste
1 oscylacyjne klasyfikuje sie na rodzaje w zaleznosci od liczby ostrzy, ksztaltu
czgsci roboczej, sposobu zamocowania w obrabiarce.

W Polsce znormalizowano tylko dluta tancuszkowe, gdyz sa to dluta sto-
sowane najczesciej.

11.2. Diuta tancuszkowe

Kompletne dlute lancuszkowe (rys. 11.1) sklada si¢ z lancuszka I, stano-
wigcego czesc tngcg narzedzia. z listewki 2, prowadzacej lancuszek z krazkiem
tocznym 3 zmniejszajacym tarcie lancuszka o listewke, i z kola zgbatego gwiaz-
dkowego 4, napgedzajacego lancuszek.

W dtutach tancuszkowych stosuie sie tancuszki trzyrzgdowe, pigciorzedowe
lub siedmiorzedowe. W Polsce produkuje si¢ tylko dwie pierwsze odmiany
lancuszkdw (rys. 11.2). Liczba rzedow jest zalezna od calkowitej szerokosci
lancuszka; przy szeroko$ci mniejsze] od 16 mm lancuszki sa trzyrzgdowe,
a przy szerokosci od 16 do 22 mm - pigciorzedowe. Podziatka ogniwek tan-
cuszka jest stala i wynosi 11,3 mm. Ogniwka w rzedach skrajnych maja inna
budowe niz ogniwka rzgdow srodkowych 1 posrednich.

Ogniwka wykonuje si¢ ze stali weglowej narzedziowej NOE i obrabia cieplnie
do twardosci 53+ 58 HRC. Sworznie taczace ogniwka sa wytwarzane ze stali
stopowej 20H i obrabiane cieplnie do twardosci 59+ 63 HRC.

Sworznie nalezy zakuwac tak, aby obracaly si¢ one wraz z ogniwkami
rzedow zewnetrznych, a ogniwka rzedow srodkowych (lub posrednich) obracaly
sie na sworzniach. Krawedzie tngce uformowane na ogniwkach rzgdow ze-
wnetrznych maja dlugo$¢ nieznacznie wigksza od grubosci ogniwka, dzigki
czemu zmnigjsza si¢ tarcie lancuszka o Scianki gniazda wykonanego w drewnie.
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Rys. 11.1. Diuto fancuszkowe (komplet)

A 1 - lancuszek, 2 — listewka prowadzaca, 3 — krazek toczny, 4 — koto zebate
gwiazdkowe, 5 — smarownica kapturowa
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Rys. 11.2. Lancuszki tnace: a) trzyrzedowy, b) pigciorzedowy

Krawedzie tnace uformowane na ogniwkach rzgdéw srodkowych i posrednich
moga mie¢ dlugos¢ mniejsza od grubosci ogniwka, co powoduje rozlozenie
pracy skrawania na wigksza liczbe ogniwek. Nast¢gpujace po sobie ogniwka
tego samego rzgdu musza mie¢ skrocone krawedzie ulozone na przemian.
Ogniwka rzgdow skrajnych maja wigksza szerokos¢ od ogniwek rzedéw Srod-
kowych i1 posrednich; ogniwka te prowadza lancuszek po wystepie listewki
prowadzace;.

Budowe listewki prowadzacej pokazano na rys. 11.3. Na obu waskich
bokach listewki sa wykonane dwa wystepy o szeroko$ci m, prowadzace tan-
cuszek 1 eliminujace jego boczne wychylenia w kierunku prostopadlym do
kierunku ruchu tancuszka. Na dolnym koncu listewki jest zamocowany krazek
toczny [, ulatwiajacy ruch lancuszka po listewce w miejscu wystgpowania
najwigkszych naciskow. Niektore listewki maja smarownice kapturowe, stuzace
do smarowania krazka. W géornym koncu listewka ma podtuzny otwor, ktorym
mocuje si¢ ja do suportu narzedziowego dlutarki.
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; f 3 Rys. 11.3. Listewka prowadzaca
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W Polsce sa wykonywane listewki 0 wymiarach podanych w tabl. 11-1.
Koto gwiazdkowe do dhut taficuszkowych (rys. 11.4) ma érednice i liczbe

Tablica 11-1
Glowne wymiary listewek prowadzacych dhut tancuszkowych

Dtugosc Szerokos¢ Szerokosc Dla diut o szerokosci h
listewki Z mm | listewki ¢ mm | wystepu w mm mm

1,85 6

3,85 ] gitg !
240 99,15 Trzyrze- |~ ¢

5,8 dowe 12114

6,8 16

bt Pigciorze- ki & =
260 32,15 d‘? i ¥

ow
12,8 2

z¢bow dostosowana do podzialki ogniwek lancuszka, gdyz zgby kola musza
wehodzi¢ w luki migdzy ogniwkami tancuszka. Dla tadcuszkéw pigciorzedowych
kolo gwiazdkowe ma dwa rzedy zebow.

A-A

|
Y ) 7,
” Rys. 114. Kolo gwiazdkowe do
diut tancuszkowvch trzyrzedowych

Produkowane w Polsce komplety diut tancuszkowych umozliwiaja wyko-
nywanie gniazd o szerokosci b = 6+22 mm, dlugo$ci minimalnej gniazda
(przy jednorazowym zagigbieniu dhuta w drewno) / = 40 i 50 mm i maksymalnej
giebokosci gniazda 2 = 150 i 175 mm. Ostrza uformowane na ogniwkach
lancuszka maja stale katy ustawcze: kat przylozenia o = 10°, kat ostrza
p = 65° i kat natarcia y = 15°.
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11.3. Dluta kwadratowe

Kompletne narzedzie (rys. 11.5) sklada si¢ z kwad- a)
ratowego dluta, wewnatrz pustego, 1 wiertla kretego, %D
obracajacego si¢ wewnatrz dluta. Koncowka czgsci b
roboczej wiertla ma nieco wigksza §rednice niz dalsza B e —
jego cze§¢. Krawedzie tnace wiertla sa polozone po- c)
nizej krawedzi tnacych dhita o 1+2 mm. Srednica ;.—
czolowe] czesci wiertla 1 jego czgsci ze zwojami jest
B 4o i Rys. 11.5. Diuto kwadrato-
dostosowana do wymiarow dluta kwadratowego ijeg0  we: o) dluto kwadratowe
otworu wewnetrznego. drazone, h) wiertlo krete je-
; ; ; ; dnozwojne, c¢) kompletne
Dtuto kwadratowe stuzy do wycinania w drewni€ gm0 kwadratowe
gniazda o przekroju kwadratowym, opisanego na ot-
worze okraglym wykonanym za pomoca wiertla. Dlutami kwadratowymi moz-
na wykonywac gniazda o szerokosci 630 mm i glgbokosci 45+ 150 mm.
Dtuto pracuje przy bardzo malym kacie przylozenia, « = 1°, 1 przy kacie
ostrza f§ = 20+25°. Dhuto i wiertto maja uchwyty walcowe, przy czym srednica
uchwytu dluta jest znacznie wigksza niz wiertla.

11.4. Diuta proste i oscylacyjne;

Dtuta proste moga mie¢ jedna lub dwie krawedzie tnace i dlatego nosza
odpowiednio nazweg dlut jednostronnych lub dwustronnych (rys. 11.6).

Charakterystycznym wymiarem dhlut jednostron-
nych jest ich szerokos$¢, wynoszaca zazwyczaj 6+
-+ 30 mm. Dluta dwustronne charakteryzuja szerokosc¢
i odlegtos¢ migdzy krawgdziami tnacymi; od wymia-
row tych zalezy wymiar wykrawanego przez nie gniaz-
da. Dhugos¢ dlut prostych nie przekracza 200 mm. o

Parametry katowe opisywanych dlut sa naste- C
pujace: d)

e kat przylozenia ¢ = 1+2°,
e kat ostrza f = 25+30°. K%

W celu zmniejszenia tarcia dtut o drewno ich po- .
wierzchniom bocznym nadaje si¢ nieznaczna zbiezno$¢ g,’l'z‘cylj:;g' 3*;:3)52‘32?11’0‘3:
w kierunku chwytu. ronne, b) proste dwustronne

Dluta oscylacyjne moga by¢ dwuostrzowe lub wie- gﬁflz‘(‘)i:ér‘;fg’]z‘;ggfi‘g;j
loostrzowe. Ze wzglegdu na grubos¢ korpusu dluta ne wieloostrzowe cienkie
oscylacyjne mozna podzieli¢ na cienkie i grube. Dluta
dwuostrzowe pracuja zwykle parami, wykonujac wspolnie jedno gniazdo.
Do obrobki bokow gniazda stuza krotkie proste ostrza dluta, natomiast ostrza
dlugie zagi¢te obrabiaja dno gniazda. W dlutach wieloostrzowych krawedzie
tnace sa utworzone na dwoch sasiadujacych ze soba bokach dhuta. Ostrza
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na czole dluta obrabiaja jeden bok i dno gniazda, a qstrza na boku dhuta,
skierowane ku gorze, formuja drugi bok gniazda w czasie ruchu dhuta
ku gorze.

Dtuta cienkie stuza do dlutowania w drewnie waskich szczelin o szerokosci
1+3 mm, zwykle po to, aby mozna bylo umiescic w nich zawiasy zwijane
skrzydetkowe lub inne okucia, wbijane prostopadle do boku elementu laczo-
nego. Dhuta grube stuza do wykonywania gniazd szerokich, w ktérych mozna
osadzac¢ zamki, zakretki, puszki itp. Ze wzglgdu na prosta konstrukcje dluta
oscylacyjne moga by¢ wykonywane we wlasnym zakresie, a ich wymiary do-
stosowywane do wymaganych wymiaréw gniazd.

11.5. Ostrzenie dlut

Do ostrzenia dlut uzywa si¢ Sciernic o spoiwie ceramicznym, twardosci M,
N 1 O i ziarnistosci 60+ 80. Ksztalt Sciernicy zalezy od typu dhuta.

Dluta lancuszkowe ostrzy si¢ Sciernicami tarczowymi z jednostronnym
zaokragleniem, formujacym wrab uzebienia, lub Sciernicami talerzowymi. Do
ostrzenia lancuszkow nalezy stosowac specjalne ostrzarki wyposazone w kotko
gwiazdkowe, na ktore naktada sig dluto w czasie ostrzenia (rys. 11.7). W przy-
padku braku takiej ostrzarki mozna postuzy¢ si¢ szlifierka uniwersalna i listewka

Rys. 11.7. Ostrzarka do
diut ancuszkowych

1 — dhate fancuszkowe, 2 — kolo gwiazdkowe, 3 — dZwignia do obracania kola gwiazdkowego, 4 — sruba do
pastawiania czopa kota wzglgdem Sciernicy, 5 — $ciernica, 6 — silnik elektryczny

166



Dtuta mechaniczne. Dtutarki.

prowadzaca lafcuszek, ktora nachyla sie do poziomu pod katem rownym
katowi natarcia. Ulozony na listewce tancuszek dosuwa si¢ powierzchnia natar-
cia z¢ba do sciernicy.

Po naostrzeniu wszystkich z¢bow lancuszek i listewke nalezy bardzo staran-
nie oczysci¢ z pyhu szlifierskiego.

Diuta kwadratowe drazone ostrzy si¢ stozkowa Sciernicg trzpieniowg. Koniec
sciernicy trzpieniowej wprowadza sig skosnie w otwor dluta tak, aby tworzaca
Sciernicy z bokiem dhuta tworzyla kat odpowiadajacy katowi ostrza dhuta.

W trakcie ostrzenia dhuto nalezy stopniowo obracaé, nie Zmieniajac jego
ustawienia wzglgdem S$ciernicy. Wiertto do dhuta kwadratowego ostrzy sig tak,
jak wiertlo krete dwuzwojne z krajakami.

Dluta proste ostrzy si¢ od strony plaszczyzny natarcia $ciernicami tar-
czowymi plaskimi. W przypadku dhut korytkowych grubosé Sciernicy musi by¢
muiejsza od dlugosci krawedzi tnacej miedzy $cianami korytka, co umozliwia
ostrzenie tego odcinka ostrza dluta. Utworzone przez sciany korytka nacinaki
ostrzy si¢ w drugiej kolejnosci ta sama $éciernica. Dhuto oscylacyjne ostrzy sie
tak, jak pily tarczowe lub taémowe.

11.6. Mocowanie diut

Dluta tancuszkowe mocuje si¢ na suporcie dhutarki, przykrecajac do niego
listewke prowadzaca w odpowiedniej odleglosci od kotka gwiazdkowego. Po-
prawnie zamocowane dluto lancuszkowe powinno mieé okre§lone napigcie
lancuszka tngcego. Zbyt mocno napiety tancuszek Nagrzewa si¢ w czasie pracy
i w zwiazku z tym jest narazony na uszkodzenia: lancuszek za stabo napiety ma
za duzy luz na prowadanicy, co powoduje powiekszenie wymiarow wykonywane-
go w drewnie gniazda. Prawidlowo napiety lancuszek powinien dawaéd sig
odciagnac od listewki dwoma palcami na odlegtosé nie wigksza niz 15 mm.

W czasie pracy lancuszki zanieczyszczaja sig pylem i zywica. Z tego powodu
nalezy czesto przemywac je nafta lub terpentyna, a po wysuszeniu — smarowac
smarem stalym lub olejem. W podobny sposéb nalezy czyscié krazek toczny
na listewce prowadzace;j.

Dtuto kwadratowe mocuje si¢ w obejmie suportu diutarki za pomoca tulejek
wyréwnawezych, ktorych srednica wewngtrzna musi odpowiadaé Srednicy chwytu
dluta, a srednica zewnetrzna —érednicy otworu w obejmie suportu. Diuto nalezy
ustawi¢ wzgledem wiertta (ktore mocuje sie w uchwycie wiertarskim) tak, aby
krawedzie tnace wiertta byty polozone w okoto 1 =2 mm ponizej krawedzi dhuta.

Dtuta proste o chwytach walcowych sa mocowane w gniazdach suportow
za pomoca Srub dociskowych. Dhuta proste z chwytem ze stozkiem Morse’a
sa wciskane w stozkowe gniazda w suportach. Mocujac obie odmiany dhut
w obrabiarkach, nalezy zwroci¢ uwage na takie ustawienie dtut, aby ich krawe-
dzie tnace przebiegaly prostopadle do kierunku posuwu elementu.

Dluta oscylacyjne zazwyczaj sa mocowane za pomoca $rub.
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12. DLUTARKI

12.1. Uwagi ogolne

Dlutarki sa stosowane do wykonywania w elementach z drewna litego
1 z tworzyw drzewnych podluznych otworéw (gniazd) nieprzelotowych lub
przelotowych.

Gniazda maja kwadratowy lub prostokatny ksztalt przekroju poprzecznego,
natomiast ksztalt przekroju podtuznego jest zaleiny od rodzaju narzedzia
dhutujacego gniazdo.

W zaleznosci od rodzaju narzedzia diutarki dzieli sie na:

e dlutarki zwykle (z dtutem prostym),
e dlutarki lancuszkowe;

e diutarki z dlutem kwadratowym;

e diutarki oscylacyjne.

Diutarki naleza do obrabiarek, ktorych zastosowanie w meblarstwie ulega
stopniowemu ograniczaniu. Wigze si¢ to z coraz powszechniejszym wykorzys-
tywaniem do wyrobu mebli formatek z tworzyw drzewnych. Sposréd znanych,
czterech odmian dhutarek jedynie diutarki lancuszkowe i dhutarki oscylacyjne
spotyka si¢ nadal w fabrykach mebli. Sa one jednak czeSciowo zastepowane
przez wiertarko-frezarki, na ktorych mozna wykonywaé gniazda o identycznym
przeznaczeniu, lecz z wigksza dokladnodcia.

Dtutarki laficuszkowe znajdujg zastosowanie w produkcji mebli i stolarki
z drewna litego, poniewaz mozna na nich otrzymaé prostokatne ksztalty prze-
rojow poprzecznych gniazda. Umozliwia to wykonanie polaczenia katowego
ramiakow na czopy prostokatne (bez zaokraglenia).

12.2. Dtutarki zwykle

Diutarki zwykle sa przeznaczone do wykonywania gniazd prostokatnych
o plaskim dnie. Pracuja dhutem zwyktym, ktére jest zamocowane na suporcie,
wykonujacym ruch prostoliniowo-zwrotny. Pionowy lub poziomy suport jest
napg¢dzany mechanizmem korbowym, o regulowanej dlugoéci skoku. Obrabiany
element jest mocowany na stole, ktéry po kazdym skoku dluta przesuwa si¢
o grubo§¢ widra. Dlutowanie gniazda na dhutarce zwyklej wymaga uprzednio
wiercenia otworu w miejscu dlutowania.

Dtutarki zwykle sa obrabiarkami o matlej wydajnosci i doktadnosci obrobki
iz tego wzgledu sa malo rozpowszechnione.
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12.3. Dtutarki lancuszkowe

Diutarki lancuszkowe (rys. 12.1) — ze wzgledu na duza wydajno$¢ — sa
powszechnie stosowane do dlutowania gniazd na czopy, okucia, zamki.

Wada tych obrabiarek jest to, ze wykonane na nich gniazda nieprzelotowe
maja zaokraglone dno; zaleta, ze za pomoca odpowiedniego narzedzia mozna
otrzymac gniazda zbiezne.

Dtutarki tancuszkowe sa powszechnie stosowane w fabrykach mebli skrzy-
niowych, stolarki budowlanej i zakladach produkujacych drewniane karoserie.

Na kolumnowym korpusie dlutarki sa wykonane pionowe prowadnice
suportu narzedziowego, pod ktorym znajduje sie zespot stohu. Suport narzedziowy

Rys. 12.1. Dlutarka lancuszkowa

! — plyta suportu, 2 — koficowka silnika, 3 — §ruba do napinania tancuszka, 4 — urzadzenie dociskowe,
5 - diwignia do przesuwania suportu, 6 — ostona, 7 — podstawa stolu, 8 — piyta stohu, 9 — przyktadnia,
10 — pokretto do poprzecznego przesuwania stotu, 17 — pokretto do wzdhuznego przesuwania stohu, /2 — ogranicz-
nik ruchu stoh, 13 — zacisk elementu, 74 — ogranicznik elementu
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sklada si¢ z pionowej plyty I (rys. 12.1), do ktérej, od tyhu, jest przykrecony silnik
elektryczny o budowie kolnierzowej. Walek silnika 2 wystaje przed plyt¢ inanim
mocuje si¢ kotko gwiazdkowe, napedzajace dhuto tancuszkowe. Listwa prowadza-
ca tancuszek jest przykrecona na wystepie plyty ponizej silnika. Sil¢ napigcia
taiicuszka reguluje si¢ przez zmiang odlegtosci listwy od kotka gwiazdkowego za
pomoca sruby 3. Na plycie, obok narz¢dzia, znajduje si¢ urzadzenie dociskowe 4,
zakonczone kawalkiem twardego drewna dociskanego obciaznikiem do elementu.
Urzadzenie to jest przesuwane wzgledem plyty, a jego zadaniem jest wywieranie
nacisku na drewno wmiejscu, w ktorym lancuszek wychodzi z gniazda, i zapobie-
ganie odlupywaniu drewna. Suport narzedziowy jest przesuwany ukladem dzwig-
ni, uruchamianym recznie za pomoca rekojeéci 5. Glebokosé wykonywanego
gniazda jest regulowana diugoscia skoku suportu. Lancuszek jest ostonigty
korytkowa ostona 6, stanowiaca jednoczesnie ssawe pneumatycznego wyciagu
wiorow. Przy zaglebianiu narzgdzia w drewno ostona przesuwa si¢ wzdtuz dhata.

Zespol stohu sklada si¢ z podstawy 7 i plyty 8 ze stala przykladnig 9.
Podstawa stotu jest polaczona z korpusem obrotnica, stuzaca do wychylania
stolu z potozenia poziomego w obie strony. Na podstawie znajduja sie prowad-
nice poprzeczne, umozliwiajace zmiang odleglosci przykladni od diuta tancusz-
kowego w celu uzyskania wymaganego potozenia gniazda, na grubosci (lub
szerokosci) elementu. Do poprzecznego przesuwania stotu shuzy pokretlo 10,
a do przesuwania wzdhiznego — pokretto /7. Od dlugosci skoku wzdluznego
stolu zalezy dlugoS¢ wykonywanego gniazda. Dhugo$é ruchu wzdtuznego stotu
ograniczaja dwa nastawne ograniczniki /2. W §rodkowej czesci plyty stolu
znajduje si¢ zaglebienie, umozliwiajace wykonywanie gniazd przelotowych.

Obrabiany element jest mocowany na stole za pomoca zacisku srubowego
13. Rozmieszczenie gniazd na dtugosci elementu ulatwiaja uchylne ograniczniki
14, mocowane w odpowiednich miejscach na poziomym precie stotu. Gniazdo,
ktorego wymiary, tj. szeroko$¢ i dhugoéé¢, odpowiadaja wymiarom dhuta lan-
cuszkowego, uzyskuje si¢ przy jednorazowym zaglebieniu dhuta na odpowiednia
glebokos¢. Gniazdo o wigkszej dlugosci wykonuje sie paroma zaglebieniami
dluta, przesuwajac stopniowo st6t w kierunku wzdhiznym. Przy matych gle-
bokosciach gniazdo dlugie mozna dlutowaé, przesuwajac stot przy dlucie za-
glebionym w element.

Na dhutarce lancuszkowej mozna tez wykonywaé gniazda w elementach
pltytowych (drzwi, skrzydla okienne) dzigki specjalnemu urzadzeniu mocuja-
cemu. Urzadzenie takie przykreca si¢ do korpusu diutarki na miejsce zdemon-
towanego stohu.

Dane techniczne charakteryzujace dlutarke fancuszkowa sy nastgpujgce:

- maksymalna grubos¢ elementu 140 mm
- maksymalna szeroko$¢ elementu 200 mm
— skok suportu narzedziowego 140 mm
- skok stolu 160 mm
— kat wychylenia stolu 45°

— moc silnika 1,5 kW

~ predkos¢ obrotowa silnika 2850 obr/min
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12.4. Dtutarki z diutem kwadratowym

Dhutarki pracujace dlutem kwadratowym (rys. 12.2) sa przeznaczone do
wykonywania malych gniazd o przekroju kwadratowym. Swa budowa przy-
pominaja one dhutarki z dlutem lancuszkowym; roznia si¢ od nich jedynie
konstrukcja suportu narzedziowego.

Na pionowych sankach 7 (rys. 12.2), przesuwanych dzwignia 2, jest za-
mocowany silnik elektryczny 3, napedzajacy wiertlo. Dluto kwadratowe 4 jest
osadzone w oczkowym uchwycie 5, przykregcanym do plyty w wymaganym
miejscu. Przesuwanie silnika za pomoca $ruby 6, a takze uchwytu wzgledem
plyty, umozliwia regulacj¢ polozenia dluta wzgledem wiertta. Krawedzie tnace
wiertla musza znajdowac si¢ nizej od krawedzi tnacych dhuta.

Rys. 12.2. Dlutarka z dlutem
kwadratowym

I — sanki suportu, 2 — dzwignia do
przesuwania sanek, 3 — silnik elck-
tryczny, 4 — dhuto, 5 — uchwyt dtuta,
6 — $ruba do ustawiania dhuta,
7 — uchwyt dzwigni




Dtuta mechaniczne. Dtutarki.

Obrabiany element jest mocowany na stole o konstrukcji identycznej jak
w diutarce tancuszkowej. Zesp6l roboczy zaglebia si¢ w drewno, wywierajac
nacisk na dzwignie 2.

Dzwignia ta taczy si¢ z wewnetrznym ukladem dzwigni za pomoca uchwytu
7, ktorym mozna regulowaé dlugo$é ramienia czynnego dzwigni i ustalac¢
najwygodniejszy dla obstugi zakres wychylen dzwigni. W czasie dhutowania
element musi by¢ nieruchomy. Ruch wzdluzny stotu moze by¢ wykorzystany
do powigkszenia wymiaru diugo$ci gniazda.

12.5. Dtutarki oscylacyjne

Diutarki pracujace diutem oscylujacym sa przeznaczone do wykonywania
waskich, glebokich gniazd na zawiasy wbijane, zamki meblowe lub cienkie
czopy. Najczgsciej obrabiarki te spotyka sic w zakladach stolarki budowlanej
na stanowiskach okuwania zawiasami oécieznic lub skrzydet drzwiowych
I okiennych. Zasadg dzialania dhutarki wyjagniono na rys. 12.3.

Rys. 12.3. Zasada dziatania diutarki oscylacyjnej
= I — mimoéréd, 2 — dtuto, 3 — obrabiany element

Dlutarka oscylacyjna stolowa jest przedstawiona na rys. 12.4. Jej zespol
roboczy sklada si¢ z plaskiego dluta wieloostrzowego 1, ktore jest przykrecone
do konca krotkiej dzwigni dwustronnej 2. O§ wychylen dzwigni stanowi po-
ziomy czop, ulozyskowany w obudowie koficowki wahu silnika napedowego 3.
Dzwignia jest polaczona z czopem w sposéb przesuwny. Na koncowce walu
silnika znajduje si¢ nastawny mimoéréd, polaczony z gornym koficem dzwigni.
Dzigki takiej konstrukcji obracanie mimoérodu wywohuje szybki ruch oscylacyj-
ny dluta po torze zblizonym do elipsy.

Zespol roboczy jest osadzony na sankach, ktore mozna przesuwac¢ wzdtuz
dwoch walcowych prowadnic 4 za pomoca dzwigni 5. Glebokos¢ gniazda
reguluje si¢ wielkoscia skoku sanek, do czego stuzy specjalny ogranicznik
skoku. Silnik elektryczny jest uchwycony w sankach za posrednictwem obejmy
zaciskanej $ruba 6. Poosiowe przesuwanie silnika umozliwia zmiang odleglosci
gniazda od brzegu elementu.

Do mocowania dlutowanego elementu shizy zacisk mimosrodowy 7, ktorego
polozenie moze byc¢ dostosowane do wymiaréw i ksztattéw obrabianego drew-

12



Dtuta mechaniczne. Dtutarki.

Rys. 12.4. Dlutarka oscylacyjna

I — diuto, 2 — dZwignia do mocowania
diuta, 3 —silnik elektryczny, 4 —prowad-
nice, § —dzwignia do przesuwania dtuta,
6 — zacisk silnika, 7 — zacisk elementu,
8 — stot poziomy, 9 — stét pionowy

na. Podczas dtutowania gniazd w pojedynczych ramiakach mozna postugiwac
si¢ poziomym stolem &. Elementy plytowe mocuje si¢ do pionowej plyty 9 po
zdjeciu stolu poziomego.

Szerokos¢ wykonywanego gniazda jest zalezna od szeroko$ci uzytego duta,
a glebokosc gniazda wynika z wielkodci zaglgbienia dhuta w drewno, przy czym
zaglebienie to jest regulowane skokiem sanek. Dtugo$é gniazda zalezy od
zakresu oscylacji konca dhuta; mozna ja regulowaé wielko§cia mimosrodu na
koncowce silnika.
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