Suszarnie do tarcicy

19. Suszarki i ich wyposazenie

19.1. Wiadomosci ogodlne

Suszenie drewna polega na obnizeniu jego wilgotnosci do wartosci wyma-
ganych podczas dalszego zamierzonego przerobu lub wartodei zwigzanych
z warunkami, w jakich bedzie si¢ znajdowal wyréb z tego drewna w okresie
uzytkowania. Wilgotno$¢ drewna obniza si¢ zwykle przez odparowanie nad-
miaru wody w wyniku doprowadzenia energii cieplne;j.

Ze wzglgdu na sposéb doprowadzania ciepta do suszonego materiatu ro-
zréznia si¢ metody suszenia:

L) kontaktowg — suszony material styka si¢ bezposrednio z ogrzewana po-
wierzchnia i otrzymuje energi¢ cieplna przez przewodzenie;

2) konwekcyjng (przez unoszenie) — energia cieplna jest przekazywana dre-
wnu za poSrednictwem czynnika suszacego (powietrza, spalin, oleju), ktéry
oplywa powierzchni¢ suszonego materiatu;

3) radiacyjng — energia cieplna jest dostarczana do drewna droga promie-
niowania, ktérego Zrédiem sa promienniki podczerwieni, umieszczone w po-
olizu suszonego materiatu;

-) dielekiryczng (pojemnosciows) -— energia cieplna powstaje we wnetrzu
'w calym przekroju) suszonego materialu umieszczonego w szybkozmien-
nvm polu elektrycznym, wytwarzanym migdzy elektrodami podtaczonymi do
zeneratora wielkiej czestotliwosci.

Znane sg takze, cho¢ rzadziej stosowane w praktyce, podci§nieniowe me-
-ody suszenia drewna i suszenie w wyniku odwirowania. W suszarkach mate-
riatow drzewnych wymienione metody moga wystgpowaé w formie czystej
21b w kombinacjach, np. jako suszenie kontaktowo-konwekcyjne, pojemno-
sciowo-konwekceyjne i inne. W warunkach przemystowych suszenie drewna,
rwlaszeza w postaci tarcicy, odbywa sig gléwnie metoda konwekceyjna, z po-
wletrzem jako nosnikiem ciepta. Metode t¢ wykorzystano w dwu powszech-
nie stosowanych technologiach suszenia tarcicy — jako:

2} suszenie atmosferyczne — suszenie na otwartej przestrzeni, z naturalnym
.ub wymuszanym obiegiem czynnika suszacego, ktérym jest powietrze at-
mosferyczne;

~) suszenie w suszarkach — suszenie w zamknigtej przestrzeni, z przewaznie
wymuszanym obiegiem czynnika suszacego.
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Suszarnie do tarcicy

Ze wzgledu na ciagtos¢ pracy suszarek wyrdznia si¢ dwa zasadnicze ich
typy:

1) suszarki o dziataniu okresowym (cyklicznym) — komorowe,
2) suszarki o dzialaniu cigglym — tunelowe.

W suszarkach komorowych drewno jest umieszczone w zamknigte] prze-
strzeni (komorze), w ktorej pozostaje w ciagu catego cyklu suszenia. Podczas
trwania cyklu w komorze sa zmieniane warunki suszenia, a mianowicie: tem-
peratura, wilgotno§¢, kierunek przeptywu powietrza, zgodnie z zatozonym
programem. Po zakoficzeniu cyklu drewno zostaje wyladowane z komory,
a jego miejsce zajmuje drewno wilgotne.

W suszarkach tunelowych suszone drewno jest przemieszczane (W sposob
ciagly lub przerywany) wewnatrz tunelu, wzdiuz jego osi, od wejscia ku wyj-
§ciu. W kolejnych, sasiadujacych ze sobg odcinkach (strefach) tunelu panuja
warunki dostosowane do programu suszenia. Po przebyciu catej dtugosci tu-
nelu drewno zostaje wysuszone.

Ze wzgledu na rodzaj obiegu powietrza, ktére jest nosnikiem ciepla.
mozna mowi¢ o suszarkach z naturalnym obiegiem powietrza i o suszarkach
z wymuszonym obiegiem powietrza. W drugim przypadku ruch powietrza w
suszarce jest wymuszany przez wentylatory. Ponadto okresla si¢ ten obieg w
stosunku do osi sztapla tarcicy — jako np. obieg poprzeczny lub obieg
wzdluzny. W suszarkach o dzialaniu ciaglym obieg powietrza moze by¢
wspGtpradowy, tj. zgodny z kierunkiem przemieszczania si¢ suszonego mate-
riatu, lub przeciwpradowy — przeciwny do kierunku ruchu materiatu.

Ze wzgledu na warto§é temperatury w procesie suszenia wyrdznia si¢ su-
szarki niskotemperaturowe — o temperaturze suszenia do 40°C i suszarki
wysokotemperaturowe — o temperaturze suszenia do 120°C. Czynnik suszg-
cy moze byé ogrzewany goraca woda, para nasycona, spalinami (bezposred-
nio lub posrednio), energig elektryczna lub gazem.

Zaleznie od rodzaju materialéw uzytych do konstrukcji obudowy susza-
rek wyrdznia sie suszarki ceramiczne (z cegiet, betonu) i suszarki metalowe
(z blach stalowych lub aluminiowych).

Suszenie powlok lakierowych na elementach z drewna ma na celu szybsze
odparowanie lotnych rozcienczalnikéw zawartych w lakierze. W suszarkach
do powltok lakierowych — komorowych i tunelowych — sa stosowane na
og6t metody: konwekcyjna oraz radiacyjna.

19.2. Suszarki tarcicy

Suszenie tarcicy odbywa si¢ giéwnie w suszarkach pracujacych metoda
konwekeyjna, komorowych (w przewazajacej wigkszosci) i tunelowych (rza-
dziej) — z wymuszanym obiegiem powietrza. Drewno gatunkéw trudnc
schngcych (dab, buk) bywa czasem suszone w dwoéch etapach. Etap pierw-
szy — podsuszanie do wilgotnosci ok. 20% — odbywa sie w suszarkach nis-
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kotemperaturowych, np. w suszarkach kondensacyjnych. Drugi etap susze-
nia ma miejsce w suszarkach zwyktych. Grube sortymenty drewna, zwlasz-
cza gatunkow cennych, sa suszone metodami: dielektryczna, kontaktowo-ci-
Snieniowa lub ciSnieniowo-dielektryczna (rzadko — ze wrzgledu na znaczny
koszt urzadzen).

Suszarka komorowa do tarcicy, typu DQKC-140, pokazana na rys. 19-1
ma komorg przedzielong pozioma przegroda, tzw. pozornym pulapem /, na
dwie czgsci. Czesé dolng wypelnia stos (sztapel) tarcicy, utozony na wézku
szynowym, a w czgscl gornej, przedzielonej pionowsg Scianka na przestrzenie
ssawna 1 ttoczna, znajduja si¢ rury grzewcze 2, rura do nawilzania (parowa-
nia) 3 i wmontowane w $ciance wentylatory osiowe 4, W stropie sg osadzone
kominki z przepustnicami, regulujacymi ilos¢ przeptywajacego powictrza.
W jednej ze Scian bocznych jest umieszezony zestaw przyrzadéw do pomiaru
temperatury 1 wilgotnosci powietrza.

Wentylatory zasysaja powietrze z prawej strony komory i takze czes$é po-
wietrza zewngtrznego ($wiezego), ktére wehodzi przez kominki prawe, kie-
rujgc je w lewo na rury grzewcze, a nast¢pnie do komory wiasciwej. W niej
powietrze przechodzi migdzy ulozonymi na przektadkach warstwami tarcicy -
1 oddaje swe ciepto drewnu. Nastepnie powictrze to jest zasysane przez wen-
tylatory i ponownie tloczone w kierunku grzejnikéw. Czesé zuzytego powie-
trza uchodzi na zewnatrz kominkami lewej czgsci komory.

3 2
B
7g
X 5 //l“\\\ _q} 5)
b& Fri vﬁ\bg'
& !
i’b: N i \E_Y:
J LY 7 / gé
! . N — 7 4 1)
O N
“\J \)\/
) X
e - ~ j \1:“?‘
S | N« R |
\“,2-};» // \\ %\A
5 N §s
o~ P
[ ] N
== | |

&

s

) -
?/// IS s //ﬁ%

Rys. 19-1. Suszarka komorowa do tarcicy, typu DQKC-140,
prod. krajowe]
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Suszarka DOQKC-140 ma metalowa obudowe komory, zmontowang
z powtarzalnych segmentéw o diugosci 1500 mm. Szkielet segmentu jest wy-
konany z ksztaltownikow stalowych, a poszycie — z blach stalowych i alumi-
niowych. Izolacja cieplna komory jest wykonana z welny mineralnej. Kazdy
segment ma dwa wentylatory osiowe, napedzane od jednego silnika, dwie
baterie grzewcze oraz kominki — nawiewny i wywiewny. Z segmentOw moz-
na zestawia¢ komory o réznej dugosci, bedacej wielokrotnoscia dtugosci je-
dnego segmentu. Mozna takze zmontowac suszarke dwukomorowa o wspodl-
nej $cianie bocznej. Najczgéciej suszarka sklada sig z oémiu segmentow.
Drzwi moga by¢ w jednej lub obu §cianach szczytowych komory. Suszarka
jest ustawiana na betonowej plycie fundamentowej, wewnatrz budynku lub
pod lekka wiata. Pojemnos¢ jednego segmentu suszarki wynosi $rednio
1,2 m3; temperatura suszenia — do 100°C; predkos¢ przeptywu powietrza
ok. 2,4 m/s.

Suszarka komorowa, iniekcyjna (rys. 19-2) charakteryzuje si¢ tym, ze po-
przeczny obieg powietrza w jej komorze jest wymuszany przez strumienie
ogrzanego powictrza wdmuchiwanego z duza predkoscia — 3050 m/s — za
pomoca dysz I. Wentylator 2, ktory ttoczy powietrze do kanalu z dyszami
oraz nagrzewnica 3 tego powietrza znajdujg si¢ poza komora. Przedstawiona
na rysunku suszarka ma dwa kanaty tloczace 4 z dyszami, umieszczone pod
wzdtuznymi §cianami komory, ponad putapem pozornym J5. Przy podiodze
biegna dwa kanaty ssawne 6, podiaczone do ssawnego przewodu wentylato-
ra. Kanaly z dyszami sa podiaczone do ttocznego przewodu wentylatora.
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Rys. 19-2. Suszarka komorowa iniekcyjna

W przewodach laczacych kanaty z wentylatorem zainstalowano przepustnice,
za pomoca ktérych mozna kierowaé powietrze tylko do jednego z dwu kana-
6w tlocznych i zasysa¢ je — takze tylko z jednego kanalu ssawnego. Takie
rozwiazanie umozliwia okresowa zmiane kierunku obiegu powietrza w ko-
morze, co ma duze znaczenie dla réwnomiernego suszenia tarcicy w obu sto-
sach. Wzdtuz bocznych $cian komory sa umieszczone rury grzewcze 7 oraz
rury do parowania 8. W $cianach znajduja si¢ przewody kominkowe z prze-
pustnicami, umozliwiajacymi wymiang powietrza zuzytego na Swieze. Obu-
dowa komory jest ceramiczna.
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Zaleta suszarek iniekcyjnych Jest to, Ze zostaly usuniete wentylatory
z wnetrza komory i zastapione przez jeden wentylator promieniowy instalo-
wany w oddzielnym pomieszczeniu. Na specjaine podkreslenie zastuguje mo-
zliwos¢ tatwej regulacji predkosci przepltywu powietrza w komorze.

Suszarka tunelowa VALMET (rys. 19-3) jest przyktadem suszarki do tar-
cicy, o dzialaniu ciaglym. Usytuowanie sztapli w tunelu jest poprzeczne, a
obieg powietrza — wzdtuzno-przeciwpradowy. Wymiary wngtrza jednego tu-
nelu (kiorych w bloku suszarki jest sze$€) sa 20,5%7,2x5 m. Tunel miesci
dziesig¢ sztapli, utozonych na czterech rownolegtych przenosnikach krazko-
wych. Przenosniki sa zainstalowane takze przed oraz za suszarka i ustawione
ze spadkiem 1:150 w kierunku drzwi wyjsciowych, aby umozliwi¢ samoczyn-
ne przemieszczanie si¢ sztapli. W koncowej czesci tunelu znajduje sie urzg-
dzenie hamujace, ktére zatrzymuje ruch sztapli, dzialajace na zasadzic zmia-
ny kata nachylenia przenosnikéw do poziomu. Ukladanie sztapli na przeno-
Snikach przed suszarka i ich zdejmowanie za suszarka odbywa si¢ za pomoca
wozkéw widlowych. Sztaple spoczywaja na ramach (paletach), ktorych sze-
rokosc jest nieco wieksza od szerokosci sztapla. Dzicki temu miedzy poszcze-
g6lnymi sztaplami w tunelu sa niewielkie odstepy, korzystne dla réwnomier-
nego obiegu czynnika suszacego.

Obieg powietrza w tunelu jest wymuszany przez trzy wentylatory osiowe
I, umieszczone wraz z silnikami nap¢dowymi w kanale powrotnym (recyrku-
lacyjnym) 2, nad stropem pozornym 3.

Ogrzewanie powietrza odbywa sic przez baterig¢ grzejnikéw 4, w ktérych
nosnikiem ciepta jest woda o temperaturze 110°C, pod cisnieniem. T empera-
turg wody utrzymuje si¢ na stalym poziomie za pomocg urzadzenia automa-
tycznego. Wymiennik ciepta, wspélny dla cafej suszarki, jest ogrzewany para
pod cisnieniem 0,3+0,4 MPa. W kazdym tunelu, w pomieszczeniu nad kana-
fem recyrkulacyjnym 2, znajduje sie urzadzenie rekuperacyjne 5 (odzyskuja-
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Rys. 19-3. Suszarka tunelowa,w prod. firmy VALMET, Finlandia
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ce ciepto), wykorzystujace ciepto powietrza zuzytego do ogrzewania powie-
trza §wiezego. Powierzchnia grzejna urzadzenia wynosi 300 m2. CzesS¢ ogrza-
nego w rekuperatorze powietrza, kierowana za pomoca specjalnych wentyla-
torow, stuzy do ogrzewania strychu i sterowni 6, cze$¢ wykorzystuje si¢ na
potrzeby izolacji ciepinej obudowy suszarki.

Obudowa suszarki ma konstrukcj¢ metalowa 1 sktada si¢ z pretabrykowa-
nych elementéw. Wewngtrzna, to znaczy skierowana do wnagtrza suszarki,
strong elementow tworza stalowe blachy, pokryte specjalna farba antykoro-
zyjna. Blachy elementow w poblizu otworéw drzwiowych sa wykonane ze
stali nierdzewnej. Zewngtrzne pokrycie elementéw stanowi aluminiowa bla-
cha falista. Przestrzen migdzy blachami wypelniaja maty z widkna szklane-
go. Ponadto, w celu uniknigcia skraplania si¢ pary na wewngtrznych stronach
blach, na zewnatrz obudowy, w pewnej odleglosci od jej powierzchni, sa za-
mocowane aluminiowe blachy ostonowe. Do utworzonej w taki sposob prze-
strzeni miedzy blachami ostonowymi a obudowa wtlacza si¢ bez przerwy
ogrzane powietrze z rekuperatora.

Drzwi sa lekkimi ptytami, umieszczonymi w specjalnych ukosnych pro-
wadnicach 1 przesuwanymi w sposob mechaniczny. Dzi¢ki nachyleniu spet-
niaja one funkcje ekrandw, ulatwiajacych prawidlowy obieg powietrza w tu-
nelu. Poza tym sa szczelniejsze, gdyz pod wiasnym cigzarem lepiej przylega-
Ja do prowadnic.

Suszarka kondensacyjna (rys. 19-4) rézni si¢ od opisanych dotychczas su-
szarek gidwnie tym, Ze para wodna, zawarta w wilgotnym powietrzu komo-
1y, nie jest usuwana do atmosfery, lecz ulega skropleniu, a powstaty konden-
sat jest odprowadzany z komory. Dlatego suszarka ta nie ma kominkow
wentylacyjnych. Skraplanie odbywa si¢ w agregacie chiodniczym ze sprgzar-
ka 7, ustawionym w komorze lub obok niej, za lekka przegrodg. Agregat
chtodniczy pracuje w sposob opisany nizej.
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Rys. 19-4. Suszarka kondensacyjna
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Czynnik chtodzacy, ktérym jest gaz — freon, po przejsciu przez zawor
dtawiacy 4 rozpreza sie i paruje w parowniku 2 kosztem ciepta pobieranego
od wilgotnego powietrza, naptywajacego z komory. Powietrze ochtadza sig,
a czgsSC pary wodnej w nim zawarte] zostaje skroplona. Powstaty kondensat
sptywa do wanienki 5, skad jest odprowadzany na zewnatrz suszarki. W wy-
niku dzialania wentylatora 7 powietrze przeplywa z kolei przez wymiennik
ciepta 3, w kt6rym jest ogrzewane przez cieply freon. Gaz ten zostal bowiem
spr¢zony przez sprezarke 7 do takiej wartosci ci$nienia, przy ktorej ulegt
skropleniu; nastapil takze wzrost jego temperatury. Plynace przez agregat
powietrze jest dodatkowo ogrzewane przez grzalki elektryczne 6 i kierowane
do komory przez wentylator 7. Powietrze to ma mniejsza wilgotnosc i wyzsza
temperature niz powietrze naptywajace do agregatu z komory. Obieg powie-
trza (zamknigty) micdzy komora a agregatem chtodniczym jest wymuszany
przez wentylatory osiowe 8, zainstalowane na przegrodzie nad stropem po-
zornym 9. Temperatura powietrza w suszarce nie przekracza na ogot 45°C.
W suszarkach kondensacyjnych suszy sie zwykle wstgpnie drewno debowe
1 bukowe.

Suszarki pojemmnosciowe sa budowane jako komorowe lub tunelowe. Su-
szenie jest oparte na metodzie kombinowanej — pojemnosciowo-konwek-
cyjnej, gdyz suszarki oprécz urzadzed do wytwarzania pola elektrycznego
majq normalne grzejniki parowe, rury do parowania, wentylatory i kominki.

Rysunek 19-5 przedstawia suszarke pojemnosciowa tunelowa z tasmo-
wym przenosnikiem 7 suszonych elementéw. Wykonana z metalowej siatki
taSma przenosnika przechodzi przez wydtuzona komore, Slizgajac sic po po-
wierzchni elektrody dolnej 2. Elektrodami sa metalowe plyty z otworami,
umieszczone na izolatorach i potaczone z generatorem wielkiej czestotliwo-
sci. Elektroda gérna 3 sklada sie z kilku plyt podwieszonych na izolatorach
w taki sposéb, ze mozna regulowac ich odlegtos¢ od roboczej powierzchni
przenosnika. Umozliwia to regulacje intensywnosci nagrzewania suszonych
elementow. Komora suszarki jest podzielona poziomo — za pomocy blach 4
Z otworami — na trzy czesci. W srodkowej znajduje sie robocza czes¢ prze-
nosnika i elektrody. Do czesci dolnej — za pomocy wentylatora 5 — jest
doprowadzane ogrzane powietrze, a z czgsci gérnej usuwa si¢ powietrze zu-
zyte. Pewna ilo$¢ powietrza bierze udzial w ponownym obiegu.

i

Rys. 19-5. Suszarka dielektryczna SULKO
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Suszarka podcisnieniowo — kontaktowa SULKO (rys.19-6) jest przeznaczona
do szybkiego suszenia drewna gatunkow lisciastych, trudno schnacych, takich jak dab, buk,
grab. Suszenie odbywa si¢ metoda kontaktowo — podcisnieniowa. Komora suszarki ma postac¢
poziomego, stalowego cylindra z otwierana pokrywa w jednej ze $cian czotowych. Wewnatrz
komory znajduje si¢ tor dla wozka, na ktérym uktada si¢ drewno przeznaczone do suszenia.
Ma ono posta¢ elementdw o jednakowej grubosci, uktadanych na wozku 4 w warstwach na
przemian ze stalowymi plytami grzewczo — chtodzacymi 1. W ptytach jest wykonana sie¢
kanatow, ktorymi ptynie gorgca (lub zimna) woda. Kazda plyta jest potaczona gietkimi
przewodami z kolektorami 2 (rurami zbiorczymi) doptywowym i odplywowym, ktére sa
doprowadzone do wewnatrz komory. Przewdd 3 laczy wnetrze komory z pompa préozniowa.

Suszarka jest wyposazona w termometr elektryczny i ci$nieniomierz.

Przygotowanie wsadu do suszarki odbywa si¢ przed komora. Na platformie wozka
(ktory zostal wysuniety z wnetrza komory na przedtuzenie toru) — z wykorzystaniem przejezdnego
wciagnika tancuchowego — sa ukladane warstwy elementdw drewna i plyty grzewczo —
chtodzace 1. Po wprowadzeniu wsadu do komory i polaczeniu ptyt z kolektorami 2 zamyka
si¢ pokrywe.

Proces suszenia przebiega w trzech etapach.
W pierwszym plyty sg ogrzewane do temperatury 90-95°C i w sposob kontaktowy przekazuja
ciepto drewnu. Ogrzewanie drewna trwa do chwili, gdy w $rodku grubosci suszonych
elementow zostanie osiggnieta temperatura nizsza o 15-30°C od temperatury wody grzewcze;j.
W drugim etapie nastgpuje chtodzenie ptyt zimng wodg. W wyniku tego temperatura
w §rodku drewna jest przez pewien czas wyzsza od temperatury na powierzchni drewna.

Nastepuje dyfuzja (przenikanie) wody w kierunku od $rodka drewna do powierzchni
suszonych elementow.

W trzecim etapie zostaje wlaczona pompa proézniowa, ktéra obniza ci$nienie w komorze do
wartosci ok. 4-10 kPa /0,004 (30°C) - 0,01 (45°C)]. Wskutek tego nast¢puje zmniejszenie
temperatury wrzenia wody do ok. 35°C. w warunkach tych woda gwaltownie paruje,
a powstata para i1 skropliny sg odprowadzane z komory przez pompe¢ prozniowg. Proces
suszenia przebiega dos$¢ szybko i nie powoduje powstawania wad w suszonym drewnie.

=%’ﬂl‘§-|m‘i5’})\~\"
_.'-‘\‘l
zwngnmnm-
(-&IQI%I &.
L AR
!Immmlmi!!
_

7z

Rys. 19.6 Suszarka kontaktowo — podci$nieniowa
Literatura:
S. Bieniek, K. Duchnowski ,,obrabiarki i urzgdzenia w stolarstwie’ str. 243-251



Suszarnie do powtok malarsko - lakierniczych

Lekcja o
Temat: Suszarnie do powlok malarsko - lakierniczych.

1. Suszarka konwekcyjna komorowa.
2. Suszarka konwekcyjna tunelowa.

3. Suszarka promiennikowa (radiacyjna).

19.3. Suszarki powtok lakierowych

Czas wysychania i utwardzania powlok lakierowych, ktéry w warunkach
naturalnych jest doéé dtugi, moze byé skrécony dzigki suszeniu elementdw
lakierowanych w suszarkach. Uzywane do tego celu suszarki — komorowe
1 tunelowe — pracuja gtéwnie metoda konwekcyjng. Rzadziej sa stosowane
suszarki z promiennikami podczerwieni, choé w przemysle spotyka sie urza-
dzenia do bardzo szybkiego suszenia powtok promieniami ultrafioletowymi
1 promieniami elektronowymi.

Podstawowymi czynnikami, ktére maja wplyw na szybkos$é suszenia
1 utwardzania powtok lakierowych, sa: temperatura powietrza: 30-+80°C;
predkos¢ przeptywu powietrza — do 4 m/s i doéé duza czgstotliwosé wymiany
powietrza w celu szybkiego odprowadzania par rozpuszczalnikow (ze wzgle-
du na mozliwo$¢ wybuchu).

Suszarki komorowe do powlok charakteryzuja si¢ bardzo podobna budo-
w3 1 dziataniem jak odpowiednie suszarki do drewna. S3 ponadto wyposazo-
ne w filtr do oczyszczania doprowadzanego do komory powictrza. Suszarki
komorowe sg stosowane najczgdciej do koncowego suszenia powtok.

W suszarce komorowej do powlok lakierowych, przedstawionej na rys.
19-7, zastosowano cyklicznie powtarzajace sie zmiany ci$nienia czynnika su-

Rys. 19-7. Suszarka komo-
rowa powlok lakierowych,
prod. firmy Eisenmann,
Niemcy
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szacego w komorze w celu przyspieszenia procesu suszenia powlok. Przy za-
mknietych przepustnicach w kominkach 7 i 2 oraz zamknigtej przepustnicy 3
wentylator 4 tloczy powietrze do przestrzeni nad stropem pozornym 5, wy-
twarzajac nadci§nienie (+) w tej przestrzeni i podci$nienie (—) w komorze.
Ultatwia to parowanie rozpuszczalnika z powlok lakierowych. Po otwarciu
przepustnicy 3 powietrze gwattownie przeptywa do komory, rozprasza war-
stwg par rozpuszczalnika nad powlokami i unosi pary do przestrzeni nad
stropem pozornym. Stad czgs¢ powietrza uchodzi do atmosfery przez otwarta
przepustnice /, a taka sama ilo$¢ powietrza §wiezego naplywa przez prze-
pustnice 2. Sterowanie wszystkimi przepustnicami odbywa si¢ w sposob auto-
matyczny.

Suszarki tunelowe do powlok lakierowych maja przewaznie zastosowanie
do suszenia mi¢dzyoperacyjnego, gdy powtoka jest tworzona z kilku warstw.
Obieg powietrza w tych suszarkach jest przeciwpradowy, tylko niekiedy
bywa wspdéipradowy, w strefie podsuszania. Ruch suszonych elementéw w
tunelu odbywa sie za pomoca réznego rodzaju przenosnikow (linowych, tan-
cuchowych, watkowych, czlonowych, podwieszonych, zaczepowych z wozka-
mi), zaleznie od ksztaltu i wymiaréw elementow.

Rysunek 19-8 przedstawia suszarke tunelowa do suszenia powlok lakiero-
wych na krzestach. Suszarka ma niezbyt diugi tunel I, z umieszczonym we-
wnatrz przenosnikiem czlonowym 2. Wlot i wylot tunelu sa otwarte; w nie-
ktérych konstrukcjach stosuje si¢ kurtyny powietrzne. Wymuszony obieg po-
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Rys. 19-8. Suszarka tunelowa powtok lakierowych

wietrza w przeciwpradzie uzyskuje si¢ od wentylatora promieniowego 3,
ustawionego na stropie tunelu. Swieze powietrze jest pobierane z pomiesz-
czenia lakierni przez otwdr wlotowy tunelu i mieszane z ogrzewanym powie-
trzem, ttoczonym przez wentylator. Powietrze zuzyte, zasysane przez wenty-
lator, jest kierowane czgsciowo do atmosfery, czgSciowo do nagrzewnicy 4,
a nastepnie do ponownego obiegu.

W suszarkach radiacyjnych (promiennikowych) Zrodlem promieniowania
podczerwonego (o diugosci fali od 0,76 um do ok. 2,5um) sg réznego rodza-
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Ju promienniki — np. lampowe, rurkowe, kwarcowe. Promienniki lampowe
budowa sa zblizone do zwyktych zaréwek oswictleniowych. Wewnatrz spta-
szczonej banki, nad zarnikiem, jest umieszczony odblysnik (reflektor) z na-

" niesiong powtoka aluminiowa. Temperatura zarnika wynosi 1920--2220°C,
moc promicnnika — 250 W. Energia elektryczna doprowadzana do promien-
nika zamienia si¢ w energie cieplng zarzenia, ktora zostaje wypromieniowa-
na na powierzchnig powtoki lakierowej. Jesli powloka jest przepuszczalna
dla promieniowania podczerwonego (a wigkszo$¢ powlok lakierowych
odznacza sie dobra przepuszczalnoscia), to energia ta trafia takze na podioze
powtoki, tzn. na powierzchnie drewna i ogrzewa ja. W ten sposob powloka
Jest ogrzewana jak gdyby z dwéch stron: od strony powierzchni i od strony
drewna. Dzieki temu czas suszenia powtoki znacznie sic skraca.
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1-obudowa

2-odbty$nik

3-blizniacze promienniki rurowe
4- przeno$nik taSmowy
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