RYSUNKI OPERACYJNE
| ZABIEGOWE



Opis d / [ v IR g Symbol, rysunek, czesc
Wykonac nastepujace zabiegl : K- 24- 2400
Q) dosunqc watek do oporu — — | = : ,
b) foczyc na ® 21-4; T s T2 77 | 26 | 075 | 525 | 20veq | Operaca
¢) Eoczyl na ¢ 20-8» 27 | 47 | 1 | 155 | 236 | 025 05 2
d) fOCZ_l/Ci ﬂq 45 78-8,] 20 24 / 74,8 236 0,25 1,0 Stanowisko robocze
e) loczyc sciecle 1,5-45° 8 Seme 1 13,3 236 r s Tokarka rewolwerowa
f) toczyc sciecie 7-45° 26 = 7 19,3 Ve B e
g)weiac rowek @ 19,5 21 e 1 155 | 236 r —_— : iy
7) weige rowek @ 75,5 BT e e o e e e s o R S
i) nagwintowac M18 x 1,5 18 24 1 34 60 1.0 —
k) nawiercic nakietek A3,15 8 ~b 1 150 | 600 B Tae

(%)
1 4
£ 59,5 5
20 47
gt e Nakietek A 3,15

T
W

HY 3 i N-83/M- 02499
40 q\& @ ottt 2

W ) o X“ﬂ
8 o o w
B | syl eI, e I 0 & (VT_"F[ e
Eé LB R s U N
'&"5 ﬁ‘ 4 = :
‘ Q
= R/ Wi LAl ;

o~.
~

_Qi?; [ g b-c-d




Oznaczenia podpor

podpora stata A

podpora ruchoma | A
podpora regulowana

podpora samonastawna

podpora wahliwa
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podpora podwdjna sprzezona lﬁrﬁl



Oznaczenia kiow | zabierakow

kiet staty

kiet obrotowy

kiet
samonastawny

zabierak staty

zabierak
samozaciskajgcy,
zabierak czotowy

iR A

znak zwrécony ostrzem z strone przedmiotu oznacza kiet
zewnetrzny
znak zwrécony ostrzem od przedmiotu oznacza kiet wewnetrzny

znak zwrécony ostrzem z strone przedmiotu oznacza kiet
zewngtrzny
znak zwrécony ostrzem od przedmiotu oznacza kiet wewnetrzny

znak zwrécony ostrzem z strone przedmiotu oznacza kiet
zewnetrzny
znak zwrécony ostrzem od przedmiotu oznacza kiet wewnetrzny

tokarski szlifierski, prosty, hakowy, ramkowy

znak postawiony na powierzchni walcowej — zabierak
samozaciskajgcy
znak postawiony na powierzchni czotowej — zabierak czotowy



Oznaczenia uchwytow I trzpieni

uchwyty szczekowe | n ® - n —liczba szczek uchwytu; koto wokét liczby szczek

v _‘¢f (M) — szczeki przetoczone lub przeszlifowane

" .y —rodzaj napedu uchwytu (P — pneumatyczny,
| H — hydrauliczny, E — elektryczny)
uchwyt z elemen- . znak umieszczony na powierzchni zewnetrzne;
tami ustalajgco- ! ¢ ! . przedmiotu — tuleja zaciskowa
-mocujgcymi -« znak umieszczony na powierzchni wewnetrznej
| . przedmiotu — trzpien rozprezny (sprezysty, rozsuwany)

trzpien staty, kotek | « znak umieszczony na powierzchni zewnetrznej
petny, tuleja stata | /S . przedmiotu — tuleja stata

~« znak umieszczony na powierzchni wewnetrznej
przedmiotu (otworze) — trzpieri staty, kotek petny



Oznaczenia uchwytu magnetycznego
| docisku

uchwyty magnetyczny

docisk




Oznaczenia powierzchni roboczych

ptaski == ii
walcowy O Oii

kulisty ~ ik ii
stozkowy \/ = f

pryzmowy , \_/if
rowkowy, gwintowy, >_/\_<
wielowypustowy AN



Przyktady zastosowania
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Instrukcja obrobki Nazwa czesci: Watek Nr operacji NR rysunku
20
Tres¢ operacji: Planowac, wykonac nakietki
Opis zabiegu n p g Obrabiarka
TUC-40
Planowac czofo zachowujgc wymiar 95 mm 450 0,5 3
Wykonac nakietek A 2,5 140 reczny 1,5
Planowac czotfo zachowujgc wymiar 93 mm 450 0,5 3 Pomoce warsztatowe
Wykona¢ nakietek A 2,5 w drugiej powierzchni czofowej 140 reczny 15 Zabieg Cecha
1,2 3,4 PUTM250
Zamocowanie 1
3 Uchwyty 2,4 PTRn2/B12
v 2,4 PTPa 5/2
1.3 NNZc 20x20
€T . G T 'Lo_ % Narzedzia 520
f> Slo 24 NWRc 2,5
%)
% —
95 3|5 Sprawdziany 1,234 MAUB 150
Tz :
Zlo Opracowat Sprawdzit
Zamocowanie 2
3,
ols
b 32
«<|©
X 124
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RYSUNKI
MONTAZOWE






Typ urzadzenia | Opracowat PP
ZAKLAD KARTA
REMONTU TECHNOLOGICZNA Silnik4 C90 | Sprawdzit
SILNIKOW MONTAZU Uktad korbowo-
-thokowy Zatwierdzit
Nr ; P - Nr Warunki Wyposazenie
operacji Pracownik SRS instrukcji |  wykonania | technologiczne Gripa] Cxas
10 | Mechanik |montaz podzespotu korbowodu cylindra 1 1 zestaw kluczy
20 | Mechanik | montaz podzespotu korbowodu cylindra 2 2 zestaw kluczy
30 | Mechanik |montaz podzespotu korbowodu cylindra 3 3 zestaw klucz
P P y y
40 | Mechanik |montaz podzespotu korbowodu cylindra 4 4 zestaw klucz
P P y y

50 | Mechanik |PrZygotowanie WEHI kathowEgD 5 zestaw kluczy

do montazu
60 | Mechanik |montaz podzespotu korbowodu cylindra 1 6 sestaw klucz

na wale Y
70 | Mechanik | montaz podzespotu korbowodu cylindra 2 7 sautai ki

nawale y
20 | Mechanik |montaz podzespotu korbowodu cylindra 3 2 sastawklaes

na wale y
90 | Mechanik |Montaz podzespotu korbowodu cylindra 4 9 sestaw klucz

na wale Y
100 | Mechanik | montaz kota zamachowego 10 zestaw kluczy
110 | Mechanik |kontrola jakosci 1 wyposazenie K|



Plan montazu
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